PROBLEMLOSNINGSGUIDE - GRAVYR

Problem: Texten i gravyren "faller”.

1. Kontrollera att kanterna pé din skylt (materialet) &r raka.

2. Kontrollera att materialet ligger emot linjalerna p& maskinen, och att det ligger riktigt i
hemposition.

3. Om din maskin har linjaler, kontrollera att dom &r riktigt fastsatta sa det inte finns nagot
glapp mellan bordet och linjalerna.

Observera:

Kontrollera alltid din gravyr innan du tar bort materialet fran bordet. Du kan radda skylten vid
manga tillféllen, om det blivit fel, genom att kéra jobbet en gang till, t.ex. om gravyren inte
har tagit riktigt bra pa ett stélle.

Problem: Du kér med en noskon, men gravyren blir ojamn i 6vre vanstra hornet av

bordet.

1. Kontrollera sa att inte noskonen aker uppe pa linjalerna pa sidan. Slapp 16s skruvarna och
sdnk ner linjalerna s dom &r under ytan av materialet.

2. Kontrollera att materialet inte ligger uppe pa linjalerna, det ar l4tt att missa nér man sétter i
materialet, speciellt om materialet &r tunt.

Problem: Det uppstar en “skugga” pa gravyren nar du graverar i vissa material.

. Behall skyddsfolien pa materialet nar du graverar.

. Anvéand ej noskon vid gravyr av metaller.

. Anvand inte en metallnoskon, anvénd en som &r gjord i plast.

. Kontrollera noskonen s& den inte dr skadad p& nagot sétt som kan repa materialet.

. Kor jobbbet med mindre tryck mot materialet. Fér hégt tryck kan orsaka repor pa néstan
alla plastmaterial.

6. Vid ristande gravyr eller gravyr med roterande diamant anvands med férdel EZ-Riders

fijaderbelastade frasmutter.
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Problem: Du kér med en noskon och din gravyr blir ojamn.

1. Din spindel &r inte "nollad” mot materialet riktigt.

2. Du kor inte med tillrékligt tryck mot materialet. Noskonen ska ligga mot materialet nar man

graverar.

3. Du kér maskinen for fort, vissa hardare material ska kdras saktare. Noskonen "studsar” pa
ytan.

. Din frés kan vara sonder. Byt ut den.

. Ditt material kan vara defekt pa nagot vis.

. Din spansugsslang ar igensatt av span, spanen fastnar mellan materialet och noskonen.

. Noskonen sitter inte fast.

. Vid ristande gravyr eller gravyr med roterande diamant anviands med férdel EZ-Riders
fijaderbelastade frasmutter.
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Problem: Du anvénder inte en noskon och far anda en ojamn gravyr.

1. Kor jobbet med en noskon.

2. Anvand en annan metod for att satta fast materialet. Anvander du t.ex en dubbelhéftande
tejp kan detta racka for att &ndra tjockleken pa materialet med ett par tusendelar.

3. Dela upp jobbet i delar och kor bit for bit. Pa detta sétt far du mer kontroll ver jobbet och
dess djup.

4. Bordet ar inte helt slatt. Planfras bordet.



Observera:
Du kan kora utan noskorn men nar du gor detta kan du inte garantera att djupet pa gravyren
blir som du sjalv vill. Det krdvs mycket kunskap och noggrannhet for att fa det bra.

Problem: Jag far "svansar” eller *férlangningar” pa min gravyr.

1. Din spindelhastighet &r for snabb i relateration till din bordshastighet. Sank
spindelhastigheten och hoj bordshastigheten.

2. Din fras &r utsliten (slo) eller sénder. Byt eller slipa om den.

3. Siank din dréjningshastighet (hur snabbt din spindel for ner frasen i materialet).

Problem: Jag far ett ojamt gravyrspar, en upphojning mellan sparen.

1. Detta problem kan bero pa flera olika saker; att du anvander fel storlek pa frasen, att frisen
ar dalig (sliten), eller att du har fér lite 6verlapp pa gravyrspéren. Préva att byta frasen till
en storre storlek.

2. Kor jobbet en géng till fast lite djupare &n forsta gangen.

3. Hoj spindelhastigheten. Det kan hjalpa ibland.

Problem: Dalig kvalité pa bokstaver.

1. Du kan gravera for fort. Gravyrkvaliteten beror ofta pa vilken hastighet du kor maskinen
med.

2. Om du kor med slédpande diamantfras kan det bero pa att du kér med for hégt tryck, eller
for djupt.

3. Din frés kan vara utsliten.

4. Ditt material kanske inte sitter fast ordentligt.

Problem: Din gravyr ar *hackig”.

1. Det kan ha uppstétt ett glapp mellan spindeln och spindelfastet. Detta beror ofta pa att
spindelns fasten ar utslitna. Detta problem kan férvéarras snabbt om det uppstar.

2. Spindeln sitter inte fast ordentligt.

3. Vagnen pa maskinen sitter 16st. Kontrollera fasten for z-axel.

4. Smorj in fastskruvarna med lampligt smérjmedel.

Problem: Maskinen graverar inte i centrum pa skylten.

1. Maskinen &r inte installd pa sitt nollage. Flytta vagnen och bordet manuellt till sitt nollage
och férsok igen.

2. Kontrollera instéllningarna i programvaran du anvénder.

Problem: Nar jag kor med en burnishingfras pa eloxerad aluminium blir vissa omraden

pa skylten daligt graverade eller inte graverade alls.

1. Forsok gravera om skylten igen, eloxerade aluminium har véldigt hard yta och kan behdvas
graveras tva ganger.

2. Prova att byta till en diamantfras. Vissa karbidfrasar har svarigheter att trdénga igenom den
harda ytan och slits ut mycket fort.

3. Oka trycket pa z-axeln eller burnishing-adaptern mot materialet.

4. Gravera skylten med konisk hardmetallfrds och smorj/kylmedel.



